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The invention relates to a method for vacuum cleaning using a hand vacuum cleaner (1). 
The dust is first collected in a dust collection container (9), for example a dust filter bag (3), and 
then disposed of. An adsorbent (7), for example activated carbon, is also provided for adsorbing 
odours. The invention also relates to a dust filter bag (3) or dust collection compartment (9) for a 
vacuum cleaner (1). The aim of the invention is to improve a method and a dust filter bag (3) or a 
dust collection compartment (9) of this type in terms of advantageously preventing or reducing 
the initial odour surge. To this end, the adsorbent (7) is introduced directly into the dust 
collection compartment (3, 9) and an adsorbent (7) is provided in the dust filter bag (3) or the 
dust collection compartment (9) in a loose form. 



(19) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



iiiiiiiiiiiniiiii 

(ID EP 1 199 969 B1 



(12) 



EUROPAISCHE PATE NTSCH RI FT 



(45) VeroffentJichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
22.09.2004 Patsntblatt 2004/39 

(21) Anmeldenummer: 00956321 .4 

(22) Anmeldetag: 28.07.2000 



(51) irtt CI. 7 : A47L 7/04, A47L 9/14 

(86) Internationale Anmeldenummer: 
PCT/EP2000/007257 

(87) Internationale Veroffentlichungsnummer: 

WO 2001/008543 (08.02.2001 Gazette 2001/08) 



VERFAHREN ZUM STAUBSAUGEN MIT EINEM H AN DSTAUBS AUGER, SOW1E 
(54) ^BF.L?ERBEUTEL BEZIEHUNGSWE.SE STAUBSAMMELRAUM, INSBESONDERE ZUR 
VERWENDUNG M EINEM SOLCHEN VERFAHREN 

METHOD FOR VACUUM-CLEANING USING A HAND VACUUM CLEANER AND DUST FILTER 
BAGS OR DUST COLLECTION COMPARTMENT, ESPECIALLY FOR USE IN A METHOD OF THIS 
TYPE 

PROCEDE POUR ASPIRER LA POUSSIERE AVEC UN ASPIRATEUR-BALAI AINSI QUE SAC DE 
FILTRATION DE LA POUSSIERE ET CO M PARTI M ENT COLLECTEUR DE POUSSIERE, 
S'UTILISANT NOTAMMENT DANS LE CADRE D'UN TEL PROCEDE 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 



(30) Prioritet: 29.07.1999 DE 19935356 
24.06.2000 DE 10030958 

(43) Veroffentiichungstag der Anmeldung: 
02.05.2002 Paterrtblatt 2002/18 

(60) Teilanmeldung: 
04103211.1 

(73) Patentinhaber: vbrwerk & Co. Interholding GmbH 
42275 Wuppertal (DE) 

(72) Erfinder: 

• ROD EM ANN, Thomas 
D-44801 Bochum (DE) 

. SAUER, Rarf 
D-45527 HatUngen (DE) 

• LEHMANN, Petra 

D- 58 239 Schwerte (DE) 



(74) Vertreter: Miiller, Enno, Dipl.-lng. 
Rleder & Partner 
Anwattskanzlel 
Comeiiusstrasse 45 
42329 Wuppertal (DE) 



(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A- 0 174 273 
DE-A-3 740 517 
GB-A- 2 288 749 



WO-A-94/21305 
FR-A- 2 417 287 
US-A- 5 461 751 



O 

s 



LU 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 1995, no. 
01 , 28. Februar 1 995 (1 995-02-28) & J P 06 2771 68 
A (NIPPON PETROCHEM CO LTD), 4. Oktober 
1994 (1994-10-04) -& DATABASE WPI Section 
Ch, Week 199444 Derwent Publications Ltd., 
London, GB; Class ABB, AN 1994-353784 
XP002153416 & JP 06 277168 A (NIPPON 
PETROCHEMICALS CO LTD), 4. Oktober 1994 
(1994-10-04) 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf ? e frteHmgdeseuror^ischen 
Stents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent E.nsprucf , e^legen^ 
Der Einspruch ist schriftlicr. einzureichen und zu begrOnden. Er gilt erst als e.ngelegt. wenn d.e Einspruchsgebuhr 
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentubereinkommen). 



75001 RWWS (FR) 



1 



EP 1 199 969 B1 



2 



Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffl zunachst ein Verfahren 
zum Staubsaugen mit einem Handstaubsauger, wobei 
der Staub zunachst in einem Staubsammelbehalter, 
beispielsweise einem Staubfilterbeutel, aufgenommen 
wird und nachfolgend entsorgt wird, wobei weiter auch 
eine Geruchsadsorbierung erfolgt mittels eines Adsor- 
bens, beispielsweise Aktivkohle. 
[0002] Derartige Verfahren sind bekannt, wobei zur 
Geruchsadsorbierung Adsorptionsfilter eingesetzt wer- 
den, deren Hauptbestendteile das Adsorbens zur Bin- 
dung der Geruchsstoffe und ein geeignetes Tragerma- 
terial zur Fixierung des Adsorbenses sind. Als Adsor- 
bens werden hochporose Materialien eingesetzt, in vie- 
len Fallen wird z. B. Aktivkohle verwendet. Es fmden 
aber auch andere Materialien wiez. B. Zeolithe Oder po- 
rbse organische Polymere Verwendung. Das Adsor- 
bens besteht zumeist aus Partikeln, die in unterschied- 
lichen Formen und GrolJenfraktionen vorliegen konnen. 
Diese werden mit Hilfe verschiedener Tragerstrukturen, 
wie Schaum, Gewebe, Vlies, Waben etc. in definierter 
Weise iiber den Filter verteilt. Ein derartiger Geruchsfil- 
ter ist in dem Geratso angeordnet, dass dieser wahrend 
des Betriebes des Gerates von der geforderten Luft 
durchstromt wird. In der Regel ist ein solcher Filter auf 
derSaugseite vor dem Geblase angeordnet, womit das 
Adsorptions-Gleichgewicht im Filter nicht durch die er- 
hohte Temperatur nach der Motor-Geblaseeinheit nega- 
tiv beeinflusst wird- Des Weiteren ist es bekannt zum 
Zweck der Uberdeckung eines unangenehmen Geru- 
ches porose, mit Duftstoffen getrankte Medien in Raum- 
luftreinigem und Staubsaugem einzusetzen. Hierbei 
sind Sticks und Granulate bekannt. die in eine Filtertiite 
eingebracht werden Oder auch im Stromungsweg der 
Luft angebracht werden. Die Abscheidung von Ge- 
ruchsstoffen in einem Staubsauger steltt spezifisch An- 
forderungen. Anders alsz. B. in einem Raumluftreiniger 
wird in einem Staubsauger der aufgenommene Staub 
in einem Staubfilterbeutel oder einem anderen speziel- 
len Staubsammelbehalter zuruckgehalten und gesam- 
meit. Der aufgenommene Staub verbleibt fur eine be- 
stimmte Zeit in diesen Firterbeutel oder Behalter. Wah- 
rend dieser Zeit wird durch den mikrobiologischen Ab- 
bau verschiedener Staubinhaltsstoffe ein Groftteil der 
unerwunschten Geruchsstoffe produziert. Im Faile ei- 
nes Staubsaugers besteht der wesentliche Nachteil der 
bekannten Losungen nun darin, dass die Abscheidung 
der Geruchsstoffe im Wesentlichen wahrend des Be- 
triebs des Staubsaugers erfolgt, indem die Geruchsstof- 
fe durch konvektiven Transport mit der stromenden Luft 
in den Geruchsfilter gelangen. Zum einen verursecht 
das damit verbundene Durchstr5men der Filter einen 
unerwiinscht hohen Druckverlust. Zum anderen ver- 
langt die nach dem Einschalten des Staubsaugers 
plotzlich einsetzende hohe Konzentration von Geruchs- 
stoffen in der Saugluft eine sehr gute Adsorptionskinetik 
der Rlter 



[0003] Aus der US-A 5 461 751 ist es bekannt, Ze- 
demholzstuckchen als Luftfrischer und Schadlingsbe- 
kampfungsmittel in einen Staubfilterbeutel einzubrin- 
gen. Die FreisetzungendesZedernholzwirkenzugleich 

5 duftuberdeckend und schadlingsbekampfend. In ver- 
gleichbarer Weise ist es aus der FR^A 2 417 287 be- 
kannt, Bakterizide, Fungicide oder odorierende Sub- 
stanzen in einen Staubfilterbeutel einzubringen. Die 
WO 94/21 305 A beschaftigt sich mit einem rieselfahigen 

io Mittel zur Luftverbesserung als solchem und schlagt 
hierzu eine Kombination aus einem Sand und Riechstoff 
vor. Die vorbekannten Gegenstande beinhalten also je- 
weils selbst geruchsfreisetzende Substanzen. Diese 
sind auch wahrend des Stillstandes eines Staubsaugers 

is wirksam. Beim Einschalten eines Staubsaugers werden 
vermehrt in dem Staubfilterbeutel angesammelte ge- 
ruchswirksame Substanzen freigesetzt und fuhren zu 
einer nicht immer als vorteilhaft angesehenen Geruchs- 
belastung. 

zo [0004] Im Hinblick auf den zuvor beschriebenen 
Stand der Technik wird eine technische Problematik der 
Erfindung zunachst darin gesehen, ein Verfahren zum 
Staubsaugen mit einem Handstaubsauger in vorteilhaf- 
ter Weise weiterzubilden derart, daft umer Berucksich- 
25 tigung eines geringen Druckverlustes insbesondere der 
nach dem Einschalten des Staubsaugers plotzlich ein- 
setzende Geruchsschwall unterbunden wird. 
[0005] Diese Problematik ist hinsichtlich des Verfah- 
rens durch den Gegenstand des Anspruches 1 gelost. 
30 Zufolge dieser Ausgestattung ist ein Verfahren angege- 
ben, bei welchem die Geruchsstoffe am Ort ihrer Ent- 
stehung gebunden werden. Dies geschieht dadurch, 
dali das Adsorbens in die unmittelbare Nahe des auf- 
gesaugten Steubes eingebracht wird. Die Menge des 
35 Adsorbens kann vergleichbar gering sein, etwa zwi- 
schen 3 und 30g, bevorzugt zwischen 5 und 50g je ub- 
lichen Staubsammeiroum liegen. Das Adsorbens liegt 
insbesondere von lose eingebrachten oder eingetrage- 
nen Adsorbens-Kdrnchen. Die Geruchsstoffe werden 
40 nicht nur durch die Stromung wahrend des Betriebes 
des Staubsaugers zum Adsorbens transportiert. Viel- 
mehr findet der Transport vor allem auch in den Zeiten, 
in denen das Geriat stilisteht, durch Diffusion der Ge- 
ruchsstoffe statt. In vorteilhafter Weise entfaltt durch die 
45 vorgeschlagene Erfindung der Druckverlust eines Fil- 
ters, welcher wahrend des Betriebes des Gerates von 
der Luft durchstromt wird. Zum Weiteren wird das An- 
reichem einer grdBeren Menge von Geruchsstoffen im 
Staubfilterbeutel bzw. In dem Staubsammelbehalter 
so verhindert, da die sich bildenden Geruchsstoffe konti- 
nuierlich zum Adsorbens diffundieren und dart gebun- 
den werden. Dies hat zur Folge, da& im Gegensatz zu 
den bekannten Geruchsfiltern keine relativ groBe Men- 
ge Geruchsstoffe in kurzer Zeit adsorbiert werden mus- 
es sen. Ein erfindungsgemalier Diffusions-Geruchsfilter 
kommt daher mit einer mittelmafien Adsorptionskinetik 
aus, ohne daR der Durchbruch einer intensiven Ge- 
ruchsschwade beim Einschalten des Gerates erfolgt. 
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Durch das erfindungsgemalJe Verfahren warden beim 
Staubsaugen die Geruchsmolekule eliminierl, welche 
unmittelbar nach dem Einschalten des Gerates ausge- 
tragen werden. Das Adsorbens kann in verschiedenen 
Verfahren unmittelbar in den Staubsammelraum elnge- 
geben oder eingetragen werden. So ist es beispielswei- 
se denkbar, daft vor Beginn eines erstmaligen Saugvor- 
ganges oder bei Beginn jedes Saugvorganges das Ad- 
sorbens in den Staubsammelraum, gegebenenfalls in 
den Saugfitterbeutel eingebracht wird. Diesbezuglich 
kann vorgesehen sein, daft das Adsorbens wie bei- 
spielsweise Aktivkohle, welche in Bruch-/Kugelfbrm 
oder als Fasern voriiegt, portionsweise abgefQlIt in ei- 
nem Beutel voriiegt, welcher Beutel durch den Benutzer 
voreinem erstmaligen Gebrauch des Staubfitterbeutels 
bzw. des StBUbsammelraumes in diesen eingebracht 
werden kann. Ein solcher Adsorbens-Beutel besteht 
aus einem besonders luftdurchlassigen Material wie 
beispielsweise einem dunnen Vlies aus Papier oder 
Melt-Blown. Urn bei diesem Verfahren eine geniigende 
raumliche Verteilung des Adsorbens in dem Staubsam- 
melraum bzw. in dem Saugfitterbeutel zu erreichen wird 
vorgeschlagen, daft mehrere kleinere Beutel mrt Adsor- 
bens eingebracht werden, so beispielsweise zwei Beu- 
tel mit je 5 Gramm Aktivkohle. In einer eltemativen Aus- 
gestaltung des Verfahrens ist vorgesehen, dali das Ad- 
sorbens in ioser Form in dem Staubsammelraum bzw. 
Staubfilterbeutel voriiegt. Dies erweist slch dahinge- 
hend als vorteilhaft, daft sich das Adsorbens in innigem 
Kontakt mit dem eingesaugten Staub befindet, so daB 
die Geruchsstoffe besonders leichtzum Adsorbens dif- 
fundieren konnen. So kann beispielsweise der Anwen- 
der mittels eines Dosierbehalters eine vorgegebene Ad- 
sorbens-Menge durch die Einfulloffnung des Staubfilter- 
beutels bzw. in den Staubsammelraum einbringen. Al- 
ternate kann das Adsorbens In Form von Aktivkohle 
auch portionsweise in Tuten vorliegen. Der Anwender 
kann demzufolge vor Beginn eines erstmaligen Saug- 
vorganges, d.h. nach Einsetzen eines neuen Staubfil- 
terbeutels bzw. nach Entleerung des Staubsammelrau- 
mes eine vordefinierte Portion Adsorbens eintullen. 
Waiter altemativ ist vorgesehen, daft das Adsorbens auf 
demzusaugenden Boden aufgebrachtwird undzusam- 
men mit dem aufgesaugten Staub in den Staubsammel- 
raum bzw. in den Staubfilterbeutel eingebracht wird. So 
wird das Adsorbens in Form von Partikeln als Schuttgut 
in einen leeren Staubfilterbeutel bzw. Staubsammel- 
raum eingesaugt. Auch hier ist es denkbar, daft Adsor- 
bens mittels eines Dosierbehalters zur vordefinierten 
Ausgabe einer Adsorbens-Portion auf den zu saugen- 
den Boden zu streuen. Weiter altemativ ist vorgesehen. 
daft das Adsorbens in einem Vorratsbehaltnis in dem 
Staubsammelraum bzw. in dem Staubfilterbeutel vor- 
iiegt und im Zuge des Staubsaugens aus dem Vorrats- 
behaltnis herausgesaugt wird. So kann beispielsweise 
im Bereich der Saugluft-Eirrtrittsoffnung des Staubfilter- 
beutels bzw. des Staubsammelraumes ein randoffener 
Beutel oder ein napfartiges Behaltnis angeordnet sein, 



aus welchem bei erstmaliger Inbetriebnahme des 
Staubsaugers nach einem Staubfflterbeutelwechsel 
bzw. nach einer Entleerung des Staubsammelraumes 
oder im Zuge eines Schlieftens des Staubsammelrau- 
5 mes bzw. der, den Staubfilterbeutel aufnehmenden Fil- 
terkammer das Adsorbens in den Staubfilterbeutel bzw. 
den Staubsammelraum eingebracht wird. Hierbei ist es 
denkbar, daS durch zumindest tellweiser Zerstorung 
des Vorratsbeutels bzw. des Behaltnisses das Adsor- 
io bens zur Verteilung in dem Raum selbstandig austritt. 
Des Weiteren sind Losungen denkbar, bei welchen ein 
Behaltnis mit einem durch den Saugluftstrom bzw. 
durch den in dem Staubsammelraum bzw. dem Staub- 
filterbeutel herrschenden Unterdruck in eine das Adsor- 
bs bens freigebende Offenstellung bewegbaren Deckel 
versehen ist. 

[0008] Die Erfindung betrifft zudem einen Staubfitter- 
beutel fur einen Staubsauger gemalS den Merkmalen 
des Anspruches 6. Zufolge dieser Ausgestaltung befin- 
zo det sich das Adsorbens in innigen Kontakt mit dem ein- 
gesaugten Staub, so dafi die Geruchsstoffe besonders 
leicht zum Adsorbens difiundieren konnen. Zufolge des- 
sen werden die Geruchsstoffe am Ort ihrer Entstehung 
gebunden. Hierbei erweist es sich als besonders vor- 
25 teilhaft, daft ein derartiger Drffusions-Geruchsfilter in- 
nerhalb des Staubfitterbeutels mit einer mittelmaftigen 
Adsorptionskinetik auskommt, ohne daft der Durch- 
bruch einer intensiven Geruchsschwade beim Einschal- 
ten des Staubsaugers erfolgt. Als Adsorbens-Material 
30 kann hierbei beispielsweise Aktivkohle, Zeolithe oder 
porose Poiymere verwendet werden, diese in BruclW 
Kugetform oder als Fasem. Die Grofienverteilung. die 
chemische Ausriistung (bakterizide und fungizide Sub- 
stanzen) und Menge des Adsorbens ist an das Aufnah- 
35 mevolumen des Staubfilterbeutels und an das Anwen- 
dungsgebiet, d.h. an die voraussichtlich aufzusaugen- 
den Substanzen angepaftt. Hierbei kommt es des Wei- 
teren zum einen auf eine moglichst effiziente Adsorption 
der unerwunschten Geruchsstoffe an, fur die das Ver- 
40 haltnis von Makro-, Meso- und Mikroporen im Adsor- 
bens maftgeblich ist. Zum anderen sind auch anwen- 
dungstechnische Kriterien maftgebend. Beispielsweise 
besitzt das Adsorbens des erfindungsgemalien Staub- 
fitterbeutels die Eigenschaft sich gleichmaftig in dem 
46 Beutel zu verteilen und sich moglichst dauerhaft an der 
Innenseite der Beutelwandung abzusetzen. Diesbezug- 
lich kann weiter vorgesehen sein, daft diese Anforde- 
rungen von einer sehr feinkomigen Bruchkohle erfQIlt 
sind. Es kommen jedoch auch andere Materialien in Be- 
so tracht, wie beispielsweise Molekularsiebe in Form eines 
Puders. Vorteilhaft kann auch dieZufugung eines feuch- 
tigkeitsbindenden Mittels (z.B. Selicagel) sein urn die 
Lebensbedingungen von Mikroorganismen im Staub- 
beutel zu verschlechtern und gleichzeitig die Adsorpti- 
55 onsleistung der Aktivkohle zu steigern. Im einfachsten 
Fall Ist es denkbar, daft Adsorbens in Form von Partikeln 
als Schuttgut vor Beginn eines erstmaligen Saugvor- 
ganges, d.h. nach Emeuerung des Saugfilterbeutels, 
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auf den zu saugenden Boden auszustreuen und in den 
leeren Staubfilterbeutel einzusaugen. Das Adsorbers 
befindet sich hiemach in innigen Kontakt mit dem ein- 
gesaugten Staub, so daB die Geruchsstoffe be send era 
leicht zum Adsorbers diffundieren konnen. Alternativ 
kanr vorgeseher sein, daB das Adsorbers in einem au- 
Benseitig des Staubfilterbeutels befestigten Vorratsbe- 
haltnis angeordnet ist zur vor-Hand-Entleerurg in den 
Staubfilterbeutel. So wind beim Einsetzen eines neuen 
Staubfilterbeutels in der Staubsauger beispielsweise 
sine, mit einer Adsorptionsmaterial-Portior gefullte Tu- 
te, welche waiter beispielsweise auf der Haiteplatte des 
Staubfilterbeutels abnehmbar fixiert ist, entferrrt und 
aufgerissen um das hierin enthaltene Adsorptionsmate- 
rial durch die Einsaugoffrung ir den Staubfilterbeutel 
einzustreuten. Eine solche Portioniertute kann auch in 
loser Form dem Staubfilterbeutel zugeordnet seln, wo- 
durch fur den Anwender die Moglichkeit besteht, das 
darin enthaltene Adsorptionsmaterial direkt in den 
Staubfilterbeutel einzustreuen oder auf dem abzusau- 
genden Boden zu verteilen. Weiter alternativ wird vor- 
geschlagen, dafi das Adsorbens in einer eigenen, luft- 
durchlassigen Umhullung innerhalb des Staubfilterbeu- 
tels enthalten ist Die Umhullung besteht hierbei aus ei- 
nem luftdurchlassigen Material wie beispielsweise ei- 
nem diinnen Vlies aus Papier oder Melt-Blown. Ein sol- 
cher Adsorbens-eeutel kann bereits werkseitig in den 
Staubfilterbeutel eingebracht sein. Es besteht jedoch 
auch die Moglichkeit. einen solchen Adsorbens-Beutel 
lose oder abnehmbar an der Hetteplatte dem Staubfil- 
terbeutel zuzuordnen. Der Anwender bring! diesen Beu- 
tel vor erstmaliger Inbetriebnahme des Staubfilterbeu- 
tels durch die EinlaBoffnung in diesen ein, wobel die 
Umhullung des Adsorbens in ihrer GroSe an den Quer- 
schnitt der EinlaBoffnung des Staubfilterbeutels ange- 
paBt wird. Bevorzugt weist hierbei eine Flachenerslrek- 
kung der Umhullung einen Bruchteil einer Durchmes- 
serabmessung der EinlaBoffnung des Staubfilterbeu- 
tels auf. Um weiter eine genugende raumliche Vertei- 
lung des Adsorbens in dem Staubfilterbeutel zu gewahr- 
leisten, wird vorgeschlagen, daB eine Mehrzahl von Ad- 
sprbensbeuteln in dem Staubfilterbeutel enthalten sind 
bzw. in diesen eingebracht werden konnen. Zudem ist 
vorgesehen, daB jeweils eine Mehrzahl von Adsorpti- 
onsteilchen in eirer Umhullung enthalten sind. So wird 
vorgeschlagen, daB in einem Staubfilterbeutel zwei 
Beutel mit je 5 Gramm Aktivkohle eingebracht sird. In 
einer weiteren atternativen Ausgestaltung des Erfir- 
dungsgegerstardes ist vorgesehen, daB ein durch Luft- 
stromung oder Unterdruck offenbares Adsorbens-Vor- 
ratebehattnis an einer Innenwandung des Staubfilter- 
beutels angebracht ist. So kann ein, sich zunachst uber 
die Einfulloffnung des Staubfilterbeutels sich erstrek- 
kendes Vorratsbehaltnis vorgesehen sein, welches 
beim erslmaligen Einschalten des Staubsaugers nach 
einem Staubfilterbeutelwechsel durch die Luftstromung 
oder den ir dem Staubfilterbeutel herrschenden Unter- 
druck aus der EinlaBoffnung in das Innere des Staubfil- 



terbeutels gerissen wird. Hierbei kann es sich beispiels- 
weise um einen mit dem Adsorbens gefCillten Beutel 
handeln, welcher zunachst im Bereich der EinlaBoff- 
nung randnah gehalten wird. Durch die Luftstrom-/Un- 
5 terdruckbeaufschlagung wird dieser aus dem EinlaBbe- 
reich gerissen, wonach der Inhalt durch vorgesehene 
Gffnungen des Behaltnisses in den Beutelinnenraum 
entweichen kann. Alternativ kann ein solches Behaltnis 
auch perforiert ausgebildet sein, wobei beim Einschal- 
w ten des Staubsaugers dieses entlang der Perforation 
abreiBt und das enthaltene Adsorbens freigibt. Weiter 
alternativ kann ein solches Behaltnis auch napfartig, 
den EinlaBquerschnitt des Staubfilterbeutels zunachst 
verschlieBend ausgebildet sein. Zudem ist es auch 
15 denkbar, ein Behaltnis unterseitig der Hatteplatte rand- 
nah der Einfulloffnung anzuordnen. So kann beispiels- 
weise unterseitig der Haiteplatte ein ringformiges, die 
Einfulloffnung umschlieBendes Behaltnis vorgesehen 
sein, welches durch den Luftstrom bzw. den anstehen- 
20 den Unterdruck beim Einschalten des Staubsaugers zur 
Freigabe des Adsorbenses von der Haiteplatte abgeris- 
sen wird oder bei welchem durch Einsetzen des Luft- 
slromes bzw. des Unterdruckes ein das Adsorbens in 
dem Behaltnis zuruckhaltender Deckel oder derglei- 
25 chen in eine das Adsorbens freigebende Stellung ver- 
lagert wird. Daruber hinaus besteht die Moglichkeit, daB 
das Adsorbens in einem durch DurchstoBen offenbaren 
Vorratsbehaltnis, beispielsweise in einem Beutel, in 
Oberdeckung zu der Saugstutzenoffnung des Staubfil- 
30 terbeutels angeordnet ist. ErfindungsgemaS kann vor 
einer ersten Inbetriebrahme des Staubfilterbeutels der 
Anwender dieses Vorratsbehaltnis durchstoBen, zur 
Verteilung des beinhaltenden Adsorbenses in den 
Staubfitter. Bevorzugt findet diese Ausgestaltung dort 
35 Anwendung, bei welcher ein luftstromungsmaSig mit ei- 
nem Saugkanal verbundener Saugstutzen bei einem 
SchlieBen der, den Staubfilterbeutel hattenden Fitter- 
kammer durch die Saugstutzenoffnung der Staubfitter- 
beutel-Halteplatte tritt Demnach wird im Zuge dieses 
40 Filterkammer-SchlieBvorganges das in Oberdeckung 
zu der Saugstutzenoffnung angeordnete Adsorbens- 
Vorratsbehaltnis von dem Saugstutzen durchstoBen 
und somit geoffnet, zur Freigabe und Verteilung des Ad- 
sorbens in den Staubfilterbeutel. Besonders vorteilhaft 
46 erweist sich bei der Auswahl des Adsorbens Aktivkoh- 
lepulver mit einer KorngroBenfraktion zwischer. 0,15 
und 0,25 mm, wobei der Unterkornanteil mit weniger als 
2 % klein gehalten ist. Sehr vorteilhaft sind auch Aktiv- 
kohlefasern mit einem Durchmesser von 0,01 bis 0,1 
so mm und einer Faserlange von 10 bis 100 mm. Beson- 
ders wirkungsvoll sind auch aus Kokosnussschalen her- 
gestelite Aktivkohlepulver mit CTC-Werten gr6Ber60%. 
[0007] Die Erfindung betrifft zudem einen Staubsam- 
melraum fur einen Staubsauger gemaB den Merkmalen 
55 der Anspriiche 15 und 16. Derartige Staubsauger sind 
bekannt. wobei hier der aufgesaugte Staub in dem fil- 
terlosen System in den Sammelraum abgeschieden 
wird. Der gefullte Sammelraum ist zur Entleerung von 
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dem Gerategaheusa abnehmbar. Zufolge der erfin- 
dungsgemaBe Ausgestaltung befindet sich das Adsor- 
bans in innigen Kontakt mlt dem eingesaugten Staub, 
so daB die Geruchsstoffe besonders leicht zum Adsor- 
bens diffundieren konnen. Zufolge dessen werden die 
Geruchsstoffe am Ort ihrar Entstehung gebunden. Hier- 
be! erweist es sich els besonders vorteilhaft, daB ein 
derartiger Diffusions-Geruchsfffler innertialb des Staub- 
sammelraumes mit einer mittelmaBigen Adsorptionskl- 
netik auskommt, ohne daB der Durchbruch einer inten- 
sion Geruchsschwade beim Einschaiten des Staub- 
saugers erfolgt. Als Adsorbens-Material kann hierbei 
beispielsweise Aktivkohle, Zeolithe Oder porose Poly- 
mere verwendet werden, diese in BruchnfKugelform 
oder als Fasem. Die GroBenverteilung, die chemische 
Ausriistung (bakterizide und fungizide Substanzen) und 
Menge des Adsorbens ist an das Aufnahmevolumen 
des Staubsammelraumes und an das Anwendungsge- 
biet. d.h. an die voraussichtlich aufzusaugenden Sub- 
stanzen angepaBt. Hierbei kommt es des Weiteren zum 
einen auf eine moglichst effizierrte Adsorption der uner- 
wunschten Geruchsstoffe an, fur die das Verhaltnis von 
Makro-, Meso- und Mikroporen im Adsorbens maBgeb- 
lich ist. Zum anderen sind auch anwendungstechnische 
Kriterien maBgebend. Beispielsweise besitzt das Ad- 
sorbens des erfindungsgemaSen Staubsammelraumes 
die Eigenschaft sich gleichmaBig in dem Sammelraum 
zu verteilen und sich moglichst dauerhaft an der Innen- 
seite der Raumwandung abzusetzen. Diesbezuglich 
kann weitervorgesehen sein, daB diese Anforderungen 
von einer sehr feinkomigen Bruchkohle erfultt sind. Es 
kommen jedoch auch andere Materialien in Befracht, 
wie beispielsweise Molekularsiebe in Form eires Pu- 
ders. Vorteilhaft kann auch die Zufugung eines feuch- 
tigkeitsbindenden Mittels (z.B. Selicagel) sein urn die 
Lebensbedingungen von Mikroorganismen im Staub- 
sammelraum zu verschlechtem und gleichzeitig die Ad- 
sorptionsleistung der Aktivkohlezu steigem. Im einfach- 
sten Fall ist es denkbar, daB Adsorbens in Form von 
Partikeln als Schuttgut vor Beginn eines erstmaligen 
Saugvorganges, d.h. nach Entleerung des Staubsam- 
melraumes, auf den zu saugenden Boden auszustreu- 
en und in den leeren Staubsemmelraum einzusaugen. 
Das Adsorbens befindet sich hiemach in innigem Kon- 
takt mit dem eingesaugten Staub, so daB die Geruchs- 
stoffe besonders leicht zum Adsorbens diffundieren 
konnen. Alternate kann vorgesehen sein, daB das Ad- 
sorbens in einem Vorratsbehaltnis angeordnet ist zur 
von-Hand-Entleerung In den Staubsammelraum. So 
wird nach einem Entleeren des Sammelraumes bei- 
spielsweise ein, mit einer Adsorptionsmaterial-Portion 
gefullte Tute, aufgerissen und das hierin enthaltene Ad- 
sorptionsmaterial in den Staubsammelraum einge- 
streut. Mittels einer solchen PortioniertQte kann auch 
das darin enthaltene Adsorption smaterial auf dem ab- 
zusaugenden Boden vertetlt werden. Weiter alternativ 
wird vorgeschlagen, daB das Adsorbens in einer eige- 
nen, luftdurchlassigen Umhullung innerhalb des Staub- 



- sammelraumes enthalten ist. Die Umhullung besteht 
hierbei bus einem luftdurchlassigen Material wie bei- 
spielsweise einem dunnen Vlies aus Papier Oder Melt- 
Blown. Der Anwender bringt diesen Beutel vor erstma- 
5 liger Inbetriebnahme des Staubsammelraumes in die- 
sen ein, wobei die Umhullung des Adsorbens in ihrer 
GroBe an den Querschnitt einer EinlaBoffnung des 
Staubsammelraumes angepaBt wird. Bevorzugt weist 
hierbei eine Flacheneretreckung der Umhullung einen 
10 Bruchteil einer Durchmesserabmessung der EinlaBoff- 
nung des Staubsammelraumes auf. Um weiter eine ge- 
nugende raumliche Verteilung des Adsorbens in dem 
Staubsammelraum zu gewahrleisten, wird vorgeschla- 
gen, daB eine Mehrzahl von Adsorptionsbeuteln in dem 
15 Staubsammelraumenthalten sind bzw. in diesen einge- 
brecht werden konnen. Zudem ist vorgesehen, daB je- 
weils eine Mehrzahl von Adsorptionsteilchen in einer 
Umhullung enthalten sind. So wird vorgeschlagen, daB 
in einem Staubsammelraum zwei Beutel mitje5 Gramm 
20 Aktivkohle eingebracht sind. I n einer weiteren alternati- 
ve Ausgestaltung des Erfindungsgegenstandes ist vor- 
gesehen, daB ein durch Luftstromung oder Unterdruck 
dffenbares Adsorbens-Vorrats behaltnis an einer Innen- 
wandung des Staubsammelraumes angebracht ist. 
25 Hierbei kann es sich beispielsweise um einen mit dem 
Adsorbens gefiillten Beutel handeln, welcher zunachst 
beispielsweise an der Innenseite der Sammelraum-ln- 
nenwandung gehalten ist. Durch die Luftstronv/Urrter- 
druckbeBUfschlagung wird dieser ab- bzw. aufgerissen, 
30 wonach der Inhalt durch vorgesehene Offnungen des 
Behattnisses in den Sammelraum entweichen kann. Al- 
ternativ kann ein solches Behaltnis auch perforiert aus- 
gebildet sein, wobei beim Einschetten des Staubsau- 
gers dieses entlang der Perforation abreiBt und das ent- 
35 haltene Adsorbens freigibt. Wetter atternativ kann ein 
solches Behaltnis auch napfarSg ausgebildet sein. Dar- 
ijber hinaus ist es auch denkbar, daB das Adsorbens in 
einem durch DurchstoBen offenbaren vorratsbehaltnis, 
beispielsweise in einem Beutel angeordnet ist. Erfin- 
40 dungsgemaB kann vor einer ersten Inbetriebnahme des 
Staubsammelraumes der Anwender dieses Vorratsbe- 
haltnis durchstoBen, zur Verteilung des beinhaltenden 
Adsorbenses in den Sammelraum. Ein solches Durch- 
stoBen kann auch automatisch im Zuge eines Sammel- 
45 kammer-SchlieSvorganges erfolgen, so beispielsweise 
durch gerateseitige, in den Sammeiraum einiauchende 
Gerateteile. Besonders vorteilhaft erweist sich bei der 
Auswahl des Adsorbens Aktivkohlepulver mit einer 
KomgroBenfraktionzwischen 0,15 und 0,25 mm, wobei 
so der Unterkomanteil mit weniger als 2 % klein gehalten 
ist. Sehr vorteilhaft sind auch Aktivkorlefasern mit ei- 
nem Durchmesser von 0,01 bis 0.1 mm und einer Fa- 
serlange von 10 bis 100 mm. Besonders wirkungsvolt 
sind auch aus Kokosnussschalen hergesteilte Aktivkoh- 
55 lepulver mit CTC-Werten groBer 60 % . 

[0008] SchlieBiich betrifft die Erfindung ein Adsor- 
bens-Material gemaB den Merkmalen des Anspruches 
23. Zufolge dieser Ausgestaltung kann ein durch eine 
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lufldurchlassige Umhullung umschlossenes Adsor- 
bens-Material durch die Eirrtrittsoffnung in den Staub- 
sammelrBum bzw. in den Staubfitterbeutel eingebracht 
werden. Hieraus ergibtsich derwesentliche Vorteil, daB 
das Adsorbens In der unmittelbaren Nahe des aufge- $ 
saugten Siaubes positioniert ist, wodurch das Anrei- 
chern einer groOeren Mengevon Geruchsstoffen in dem 
Staubsammelraum bzw. Staubfitterbeutel verhindert ist, 
da die sich bildenden Geruchsstoffe kontinuiertich zum 
Adsorbens drffundieren und dort gebunden warden. JO 
Diesbezugltch wird weitervorgeschlagen, daS eine Fla- 
chenerstreckung der Umhullung einem Bruchteil einer 
Durch messerabmessung der Eirrtrittsoffnung des 
Staubsammelraumes bzw. des Staubfilterbeutels ent- 
spricht. So kann beispielsweise die FlBChenerstreckung is 
der Umhullung etwa einem Funttel bis einem Zehntel 
der Durchmesserabmessung der Eintrittsoffnung ent- 
sprechen. Beispielsweise kann hierbei jeder Adsor- 
bens-Beutel mit drei bis zehn Gramm, bevorzugt funf 
Gramm Adsorptions-Material , wie beispielsweise Aktiv- zo 
kohle gefiillt sein. 

[0009] Aus den zuvor beschriebenen erfindungsge- 
maBen Ausgestaltungen zur Geruchsfilterung bzw. zur 
Ausbildung eines Diffusions-GeruchsRiters ergeben 
sich wesentliche Vorteile. So liegen die Geruchsfilter 25 
(das Adsorbens sowohl in Beutel- als auch in Loseform) 
im Unterschied zu einem bekannten Standard-Adsorp- 
tionsfilter nicht unmittelbar im Stromungsweg. Zudem 
kann bei der Verwendung des Adsorbens in loser Form 
auf eine Tragerstruktur verzichtet warden, wobei ver- 30 
schiedene geometrische Anordnungen denkbar sind. 
Weiter sind die Druckverluste, die von einem erfin- 
dungsgemafien Diffusions-Geruchsfiiter verursacht 
werden gegenuber den Druckverlusten, hervorgerufen 
durch einen Standard-Filter zu vemachlassigen. Weiter as 
entfaltet ein eriindungsgemaSer Diffusions-Geruchsfii- 
ter seine Wirkung auch wahrend des Stillstands des Ge- 
rates, so daS im Staubfitterbeutel bzw. in dem Staub- 
sammelraum die Errtstehung einer grofSeren Mengevon 
Geruchsstoffen verhindert wird. Der Wegfall der Trager- *o 
struktur ist mit einer Materialerspamis und einem erheb- 
lich geringeren verfahrenstechnischen Aufwand bei der 
Herstellung verbunden. Zudem ist die Adsorptionslei- 
stung vom Anwender durch Zugabe einer individuell ge- 
wahlten Menge Adsorbens an seine Bedurfnisse an- <s 
pafibar (z.B. geruchsintensiver Staub durch Haustier- 
haltung). Des Weiteren erweist es sich als vorteilhaft, 
dalX durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung der 
Diffusions-Geruchsfiiter bei jedem StaubfiHerbeutel- 
wechsel bzw. bei jeder Entleerung des Staubsammel- & 
raumes entsorgt wird. Demzufolge liegt nach dem 
WechseVEntleeren ein Geruchsfilter mit cptimterter Ad- 
sorptionscharakteristik vor. Ein guter Wirkungsgrad ist 
zudem bei Aktivkohle mit einem Durchmesser kleiner 
als 0,5 mm gegeben. 55 
[0010] IMachfolgend ist die Erfindung anhand der bei- 
gefugten Zeichnung, welche jedoch lediglich mehrere 
Ausfuhrungsbeispiele darstellt, naher eriautert. Es 



zeigt: 

Fig. 1 einen Staubsauger mit einem Staubfitterbeu- 
tel, wobel zum Einbringen des Adsorbens 
dieses auf den zu saugenden Boden aufge- 
bracrrt wird; 

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung, 
jedoch mit einem Staubsauger mit einem 
Staubsammelraum; 

Fig . 3 einen Staubfitterbeutel, zur von-Hand-Beful- 
lung mit einem Adsorbens; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Halteplatte eines 
Staubfilterbeutels mit einer, eine Adsorben- 
sPortion beinhaltenden Tute; 

Fig. 5 den Staubfitterbeutel partiell geschnitten im 
Zuge des Einfullens des Adsorbens aus der 
aufgerissenen Tute gem. Fig. 4; 

Fig. 6 eine weitere Darsteilung einer Staubfitter- 
beutel-Halteplatte in Draufsicht mit einem, 
die Einfulloffnung des Staubfilterbeutels 
uberdekkenden Adsorbens-Beutel; 

Fig. 7 eine geschnittene Ausschntttsdarstellung 
des Staubfilterbeutels mit einem in der Ein- 
fulloffnung gehaltenen Adsorbens-Beutel ge- 
maB Fig. 6; 

Fig. 8 eine Draufsicht auf eine Staubfilterbeutel- 
Haiteplatte, eine weitere alternative Anord- 
nung eines Adsorbens-Behaltnisses darstel- 



Fig. 9 eine der Fig. 7 entsprechende Schnittdarstel- 
lung, jedoch die Ausgestaltung gemafc Fig. 8 
betreffend; 

eine weitere der Fig. 7 entsprechende 
Schnfttdarstellung, betreffend eine weitere 
Ausfuhrungsform eines Adsorbens-Behatt- 



Fig. 10 



Fig- 11 



Fig. 12 



Fig. 13 



eine Schnrttdarstellung gemafi Fig. 7, die An- 
ordnung eines alternatlven Adsorbens-Be- 
haltnisses in Form eines Beutels mit 
SollriRstellen betreffend; 

etna der Fig. 11 entsprechende Darstellung, 
wobei das im Bereich der Einfulloffnung an- 
geordnete Adsorbens-Behaltnis von einem 
Saugstutzen durchstollen wird; 

eine der Fig. 12 entsprechende Darstellung, 
jedoch bei Einsatz eines napfarligen Adsor- 
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bens-Vonratsbehaltnisses; 

Fig. 14 eine weitere alternative Anordnung eines Ad- 
sorbens-Behaltnisses unterseitig der Halte- 
platte im randnahen Bereich zur EinfGlloff- 
nung; 

Fig. 15 einen Staubfilterbeutel in partieller Schnitt- 
darstellung mit eingebrachtem, umhOllten 
Adsorbens. 

[0011] Dargestellt und beschrieben ist zunachst mit 
Bezug zur Fig. 1 eln Staubsauger 1 mit einem In einer 
Filterlcammer 2 gehaltenen Staubfilterbeutel 3. Wah- 
rend des Betriebs dee Staubsaugers 1 wird mittels einer 
schematiech dargestellten Motor-/Geblaseeinheit 4 im 
Bereich einer fuliseiiigen Saugdiise 5 ein Unterdruck 
erzeugt, mittels welchem Staub- und Schmutzpartikel 
von dem zu reinigenden Boden 6 gelost und mittels des 
SBugluftstromes uber einen nicht dargestellten Saugke- 
nal in den Staubfilterbeutel 3 transportiert werden. Die 
Motor-/Geblaseeinheit 4 ist in Luftstromungsrichtung 
dem Staubfilterbeutel 3 nachgeachaltet. 
[001 2] Der in dem Staubfilterbeutel 3 aufgenommene 
Staub verbleibt dort fur elne bestimmte Zeit. Wahrend 
dieser Zeit werden durch den mikrobiologischen Abbau 
verschiedener Staubinhaltsstoffe Geruchsstoff produ- 
ziert, welche, wie nachstehend ausgefuhrt, adsorbiert 
werden. 

[0013] Hierzu wird ein Adsorbens 7 in Form von Ak- 
tivkohle, Zeolithe Oder porosem Polymer in den Staub- 
filterbeutel 3 eingegeben oder eingetragen. 
[0014] GemaB dem Ausfuhrungsbeispiel in Fig. 1 wird 
hierzu das Adsorbens 7 mittels eines Dosierbehalters 8 
auf den zu saugenden Boden 6 gestreut und hiernach 
bei Inbetriebnahme des Staubsaugers 1 zusammen mit 
dem aufgesaugten Staub in den Staubfilterbeutel 3 ein- 
gebracht. Der Dosierbehalter 8 weist die Funktion eines 
Zuckerstreuers auf, womrt nach einem einmaligen Kip- 
pen desselben elne vordefinierte Portion des Adsor- 
bens 7 ausgegeben wird. Die Adsorptionsleistung laBt 
sich jedoch vom Anwender durch Zugabe einer indivi- 
dual gewahlten Menge Adsorbens 7 (durch Ausgabe 
mehrerer Adsorbensportionen) an die Bedurfnisse an- 
passen. So kann beispielsweise bei geruchsintenslvem 
Staub durch Haustierhaltung eine doppelte Adsorbens- 
Portion auf den zu saugenden Boden 6 aufgebracht 
werden. 

[0015] Bevorzugt erfolgt diese Adsorbens-Ausgabe 
bzw. das Aufsaugen und Einbringen des Adsorbens 7 
in den Staubfilterbeutel 3 einmalig bei der ersten Inbe- 
triebnahme des Staubsaugers 1 nach einem Staubfilter- 
beutelwechsel. 

[0016] In Fig. 2 ist schematisch ein Staubsauger 1 
dargestellt, welcher zur Aufnahme der aufgesaugten 
Schmutz-ZStaubpartikel einen Abscheider und einen 
hiernach geschalteten Staubsammelreum 9 aufweist. 
Dieser Staubsauger 1 weist keinen, bei Bedarf aus- 



wechselbaren Staubfilterbeutel gemaB dem ersten Aus- 
fuhrungsbeispiel auf. Vielmehr wird hier der gefullte 
Staubsammelraum 9 bei Bedarf geleert. 
[0017] Auch bei diesem Staubsaugerprinzip ergibt 

5 sich durch den Verbleib des aufgenommenen Staubes 
uber einen bestimmten Zeitraum ein mikrobiologischer 
Abbau verschiedener Staubinhaltsstoffe, was die Pro- 
duktion von unerwunschten Geruchsstoffen zur Folge 
hat. Insbesondere beim Einschalten des Staubsaugers 

io 1 ergibt sich hieraus ein unangenehmer Anfangs-Ge- 
ruchsschwall, welchem erfindungsgemaB durch die 
Aufnahme von Adsorbens 7 in den Staubsammelraum 
9 entgegengewirkt wird. 

[0018] GemaB dem bezuglich der Fig. 1 beschriebe- 

is nen ersten Ausfuhrungsbeispiel wird auch in diesem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel das Adsorbens 7 mittels 
eines Dosierbehalters 8 auf den zu reinigenden Boden 
6 aufgestreut und hiernach zusammen mit dem aufge- 
saugten Staub in den Staubsammelraum 9 verbracht. 

20 [0019] Durch das Einbringen des Adsorbens 7 in den 
Staubfilterbeutel 3 bzw. in den Staubsammelraum 9 be- 
findet sich dieses in innigem Kontakt mit dem einge- 
saugten Staub, so daB die Geruchsstoffe besonders 
leicht zum Adsorbens diffundieren kdnnen. 

25 [0020] In Fig. 3 ist ein Staubfilterbeutel 3 dargestellt, 
welcher vor einer ersten Benutzung mit Adsorbens 7 be- 
fullt werden kann. Diese Befullung erfolgt hier ahnlich 
den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen mit- 
tels eines Dosierbehalters 8, zur Ausgabe einer vorde- 

30 finierten Adsorbens-Portion. Das Adsorbens 7 wird di- 
rekt in den Filterbeutel 3 durch Einstreuen durch die Ein- 
trittsoffnung 10 des Staubfilterbeutels 3 eingebracht. 
Auch hier besitzt der Anwender die Moglichkeit durch 
Zugabe einer individuell gewahlten Menge Adsorbens 

35 7 die Adsorplionseigenschaften seinen BedCirfnissen 
anzupassen. 

[0021] Daruber hinaus kann das Einstreuen einer Ad- 
sorbens-Portion aus dem Dosierbehalter 8 auch in den 
Staubsammelraum eines Staubsaugers 1 gemaS Fig. 2 
40 erfolgen. 

[0022] Weiter altemativ kann das Adsorbens 7 auch 
vorportioniert dem Anwender zur verfugung stehen, so 
beispielsweise in Form einer, eine Adsorbens-Portion 
enthaltenden Tute 11, welche dem Staubfilterbeutel 3 

46 lose belgepackt ist. Gematl den Darstellungen in den 
Figuren 4 und 5 kann eine solche, ein Vorraisbehartnis 
1 3 bildende PorBons-Tute 1 1 , auch dem Staubfilterbeu- 
tel 3 zugeordnet seln, so beispielsweise durch eine los- 
bare Anordnung der Tute 11 auf der Oberseite der 

so Staubfitterbeutel-Halteplatte 1 2. Die Tute 11 ist uniiber- 
sehbar fur den Anwender auf der Hatteplatte 12 ange- 
ordnet, wobei die GrundriBform der Tute 11 gemaB dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel einem Hinweispfeil 
ahnelnd ausgebildet sein kann. Nach Abnahme derTu- 

55 te 11 von der Hatteplatte 12 kann das in der Tute 11 
enthaltene Adsorbens durch die Eintrittsoffnung 10 in 
den Staubfilterbeutel 3 eingestreut werden. Die Tute 11 
ist hierzu entlang einer bevorzugt perforierten Linle auf- 
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reiRbar. 

[0023] Waiter altemativ kann das Adsorbens 7 in ei- 
nem Vorratsbehattnis 13 zur Verfugung stehen. 
[0024] In den Figuren 6 und 7 ist diesbezuglich ein 
Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, bei welchem das Vor- 
ratsbehaitnis 13 beutelartig mit einem urnlaufenden 
Rand 14 ausgeformt ist. In dem so geformten Beutel ist 
eine vorgegebene Portion des Adsorbens 7 enthalten. 
[0025] Das beutelartige Vorratsbehaltnis 13 ist in 
Oberdeckung zu der Eintrittsoffnung 10 der Staubfilter- 
beutel-Halteplatte 12 positioniert und im Bereich des 
urnlaufenden Randes 14 zwischen zwei Lagen der 
mehriagigen Haltepiatte 12 lose eingelegt und gehalten. 
Die ansonsten in Oblicher Weise miteinander klebstoff- 
verbundenen Lagen der Haltepiatte 12 sind im Bereich 
der den Beutel rand 14 haiternden Abschnitte nicht mit- 
einander verbunden. Diesbezuglich ist weiter denkbar, 
die, den Beutelrand 14 erfassenden, ringfbrmlgen Zo- 
nen der beiden, das beutelartige Vorratsbehaltnis 13 
klemmfixierenden Lagen mit einer Vertiefung, beispiels- 
weise Pragung, zu versehen. 

[0026] Nach einem Einsetzen des Staubfilterbeutels 
3 in den Staubsauger 1 und hiernach erfolgender Inbe- 
triebnahme des Gerates wird das beutelartige Vorrats- 
behattnis 13 durch die Luftstromung bzw. duroh den in 
dem Staubfilterbeutel 3 aufgebauten Unterdruck aus 
der Eintrittsoffnung 10 in den Staubfilterbeutel 3 ge- 
saugt. Das Adsorbens 7 kann sich hiernach in dem 
Staubfilterbeutel 3 verteilen, wozu das beutelartige Vor- 
ratsbehaltnis 13 Ciber einen Teilumfang des urnlaufen- 
den Randes 14 unverschlossen ist. 
[0027] Zufolge dieser Ausgestattung erfolgt elne au- 
tomatische Befullung des Staubfilterbeutels 3 mit einer 
vordefinierten Adsorbens-Portion, welche hiernach in 
loser Form in dem Staubfilterbeutel 3 vorhanden ist. 
[0028] In den Figuren 8 und 9 ist eine alternative Aus- 
gestaltung eines unterseitig der Haltepiatte 12 befestig- 
ten Vorratsbehaltnisses 13 dargestellt. Hier ist ein im 
GrundrifS im wesentlichen rechteckformiges Vorratsbe- 
haltnis 13 dargestellt, welches die Eintrittsoffnung 10 
unterseitig der Haltepiatte 12 iiberdeckt. Das Vorratsbe- 
haltnis 13 ist im Bereich zwischen der Eintrittsoffnung 
1 0 und einem Schmalseitenrand der Haltepiatte 12 voll- 
fiachig an der Unterseite letzterer angeklebt. Das von 
disssr Klebestelle 15 abgewandte freie Ende des Vor- 
ratsbehattnisses 13 weist eine Offnung 16 auf, welche 
im unbenutzten Zustand des Staubfilterbeutels 3 ge- 
maft Fig. 9 durch eine materialeinheitlich an dem Vor- 
ratsbehaltnis 13 angebundene Einstecklasche 17 ver- 
schlossen ist. 

[0029] Das eine vordefinierte Portion des Adsorbens 
7 beinhaltende Vorratsbehaltnis 13 ist im wesentlichen 
selbsttragend ausgebildet derart, daft in der unbenutz- 
ten Stellung gemaft Fig. 9 das Vorratsbehaltnis 13 sich 
nahezu parallel zur Haltepiatte 12 erstreckt. 
[0030] Durch den bei Inbetriebnahme des Staubsau- 
gers 1 anstehenden Luftstrom bzw. den in dem Staub- 
filterbeutel 2 aufgebauten Unterdruck wird das Vorrats- 



behaltnis 13 in Richtung auf dasStaubfilterbeutelinnere 
abgeschwenkt, dies unter gleichzeitigem Heraussau- 
gen der Einstecklasche 17zur Freigabe der 6ffhung 16. 
Das bevorratete Adsorbens 7 kann hiernach austreten 
5 und sich in dem Staubfilterbeutel 3 verteilen. 

[0031] Diesbezuglich ist weiter denkbar, daft das Vor- 
ratsbehaltnis 13 in Form eines offenen Papier- oder Fo- 
lienschlauches gebildet ist, welcher an den Enden urn- 
geklappt und unter die Eintrittsoffnung 10 der Halteplat- 
10 te 12 fixiert ist (beispielsweise durch Einstecken des 
freien Endes in die Eintrittsoffnung 10). 
[0032] Eine weitere Alternative zu dem zuletet be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiel ist in der Fig. 10 dar- 
gestellt. Hier ist ein Vorratsbehaltnis 13 in Form eines 
15 Papieroder Folienschlauches gezeigt, dessen freies, 
abklappbares Ende unterseitig der Haltepiatte 12 fixiert 
ist In der dargestellten Ausfuhrungsform ist dies durch 
einen leicht losbaren Wachskleber realisiert. Durch Ein- 
setzen des Saugluftstromes reiftt das freie Ende von 
20 dem Wachskleber 1 8 ab zur Ausgabe des Adsorbens 7. 
[0033] Weiter altemativ kann gemaft Fig. 1 1 das Vor- 
ratsbehaltnis 13 mit einer Perforation 19 versehen sein. 
Dieses ist in Form eines Beutels oder einer Tute unter- 
seitig der Haltepiatte 12, die Eintrittsoffnung 10 uber- 
25 deckend umlaufend, halteplattenrandseitig fixiert, bei- 
spielsweise angeklebt. Die Perforationslinie ist bevor- 
zugt in Oberdeckung zur Eintrittsoffnungsrandkante. 
[0034] Bei Inbetriebnahme des Staubsaugers 1 wird 
dieses Vorratsbehaltnis 13 durch den Luftstrom bzw. 
30 den in dem Staubfilterbeutel 3 anstehenden Unterdruck 
entlang der Perforation 19 ganz oder auch nur teilweise 
abgerissen, wonach durch die im Bereich der Perfora- 
tion 19 entstehenden Offnungen das bevorratete Adsor- 
bens 7 frei in den Staubfilterbeutel 3 austreten kann. 
35 [0035] Im allgemeinen gilt fur die Ausfuhrungen, bei 
denen das Vorratsbehaltnis 13 in Form eines Beutels 
oder eines Schlauches ausgebildet ist, daft das in dem 
abgetrennten bzw. geoffneten Vorratsbehaltnis 13 be- 
vorratete Adsorbens 7 ganzlich aus dem Vorratsbehalt- 
40 nis 13 austritt, dies unterstutzt durch das Aussaugen 
derselben aus dem Behaltnis in den Staubfiiterbeutel 3. 
[0036] Bei Staubsaugem, bei welchen die stromungs- 
technische Verbindung zwischen Saugkanal und Staub- 
filterbeutel 3 durch einen, durch die Eintrittsoffnung 10 
45 gefflhrten Saugstutzen 20 hergestellt wird, kann die 
Freigabe des in einem Vorratsbehaltnis 13 bevorrateten 
Adsorbens 7 auch durch Zerstorung des Vorratsbehalt- 
nisses 13 mittels des Saugstutzens 20 erfolgen. 
[0037] Derartige Losungen sind beispielhaft in den 
so Rg. 12 und 13 dargesteltt, wobei in Fig. 12 unterseitig 
der Halteplatt 12, die Eintrittsoffnung 10 uberdeckend 
ein Vorratsbehaltnis 13 gemaft dem Ausfuhrungsbei- 
spiel in Rg. 11 befestigt ist. Der bei einem Schlieften 
der, den Staubfilterbeutel 3 aufnehmenden Filterkam- 
55 mer 2 durch die Eintrittsoffnung 10 der Haltepiatte 12 
tretende Saugstutzen 20 reiBt das Vorratsbehaltnis 13 
entlang der Perforation 19 ab, wonach das Behaltnis in 
den Staubfilterbeutel 3 fallt. Das bevorratete Adsorbens 
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7 kann hiernach aus dem zerstorten Vorratsbehaltnis 1 3 
ausrieseln. Etwaige Reste in dem Vorratsbehaltnis 13 
warden bei Inbetriebnahme das Staubsaugare 1 aus 
dem Behaltnis heraus in den Staubfilterbeutel 3 ge- 
saugt. 

[0038] In Fig. 13 ist ein napfartiges Vorratsbehaltnis 
13 dargestellt, welches mit einem umlaufenden Rand 
21 versehen ist. Letzterer ist gehalten zwischen zwei 
Lagen der mehrlagigen Halteplatte 12. Zumindest eine 
Lege weist hierzu eine konzentrisch zur Eintrittsoffnung 
10 umleufende ringformige Vertiefung zur Aufnahme 
des Randes 21 auf. 

[0039] Das in der Eintrfflsoffnung 10 einliegende, 
napfartige Vorratsbehaltnis 13 beinhaltet einen Adsor- 
bens-Vorrat 

[0040] Dieses Vorratsbehaltnis 13 entspricht im we- 
serrtlichen im Grundrift dem Querschnltt der Eintrittsoff- 
nung 10 und ist beispielsweise aus einem Papierwerk- 
stoff hergestellt. 

[0041] Bei einem Filterbeutelwechsel und hiernach 
erfolgendem Schlieflen der Filterkammer 2 taucht der 
Saugstutzen 20 durch die Eintrittsoffhung 10 und zer- 
stort hierbei das napfartige Vorratsbehaltnis 13, indem 
es dieses sowohl im Bereich der Behaitnisdecke 22 ais 
auch im Bereich des Behaltnisbodens 23 durchstofit, 
Auch hier kann hiernach das bevorratete Adsorbens 7 
frei in den Staubfilterbeutel 3 austreten. 
[0042] Des Weiteren ist in Fig. 14 eine alternative 
Ausgestaltung dargestellt, bei welcher randnah der Ein- 
trittsoffnung 10 unterseitig der Halteplatte 12 ein napf- 
artiges Vorratsbehaltnis 13 fixiert ist, mit einem Boden 
23, welche bei Inbetriebnahme des Staubsaugers 1 
durch den Luftstrom bzw. den aufgebauten Unterdruck 
beispielsweise entlang einer Perforation auf- bzw. ab- 
reiSt, zur Freigabe des Adsorbens 7. 
[0043] Durch die beschriebene Anordnung eines Vor- 
ratsbehaltnisses 13 in Oder unterhalb der Halteplatte, d. 
h. dem Staubfitterbeutelinnern zugewandt, wird letzte- 
rer automatisch bei einer ersten Inbetriebnahme mit 
dem losen Adsorbens befullt. Der Anwender hat dar- 
Qber hinaus noch die Moglichkeit gemaft den ersten 
Ausfuhrungsbeispielen beispielsweise mittels eines Do- 
sierbehalters 8 seinen Bedurfnissen angepafit die Ad- 
sorbens- Dosls zu erhohen. 

[0044] Die beschriebenen verschiedenen Moglichkei- 
ten de'r Befullung des Staubfilterbeutels 3 finden im we- 
serrtlichen auch beim Staubsammelraum 9 gemafj Fig. 
2 Anwendung. Das Adsorbens 7 ais Schuttgut hat ins- 
besondere den Vorteil, daft slch dieses in innigem Kon- 
takt mit dem eingesaugten Staub befmdet, so dais die 
Geruchsstoffe besonders leicht zum Adsorbens 7 dif- 
fundieren konnen. 

[0045] Eine weitere Moglichkeit besteht gemalX Fig. 
15 darin, das Adsorbens 7 in einer eigenen, luftdurch- 
lassigen Umhullung 24 anzuordnen. Beispielsweise 
konnen hier pastillenartigen Beutel mit einer Mehrzahl 
mit Adsorbensteilchen vorgesehen sein. 
[0046] Die so mit einer Adsor bens-Portion gefijllten 



Beutel 25 konnen werkseitig bereits in dem Staubfiiter- 
beutel 3 lose angeordnet sein. Es ist jedoch auch denk- 
bar, daft diese Beutel 25 durch den Anwender vor Inbe- 
triebnahme des Staubfilterbeutels 3 bzw. des Staub- 

5 sammelraumes 9 in diesen eingeworfen werden. Hierzu 
ist vorgesehen, da(i eine Flachenerstreckung a der Um- 
hullung 24 einem Bruchteil der Durch messerabrnes- 
sung b der Eintrittsoffnung 10 bzw. Saugstutzenoffnung 
des Staubfilterbeutels 3 bzw. bei einem Staubsauger 

10 gemaft Fig. 2 dem Staubsammelraum 9 entspricht. So 
kann beispielsweise die Flachenerstreckung a der Um- 
hullung 24 etwa einem Funftel bis einem Zehntel der 
Durchmesserabmessung der Eintrittsoffnung 10 ent- 
sprechen. 

»s [0047] Urn eine genugende raumliche Verteilung des 
in der Umhiillung 24 aufgenommenen Adsorbens 7 in 
dem Staubfilterbeutel 3 bzw. Staubsammelraum 9 zu 
gewahrleisten, sind mehrere kleine Beutel 25 mit Adsor- 
bens 7 vorgesehen. 
zo [0048] Durch die zuvor beschriebenen Ausfuhrungs- 
beispiele des Erfindungsgegenstandes ist das Adsor- 
bens 7 in die unmittelbare Nahe des aufgesaugten Stau- 
bes verbracht. Es werden demnach nicht nur die durch 
die Stromung wahrend des Betriebes des Staubsaugers 
25 zum Adsorbens transportierten Geruchsstoffe elimi- 
niert. Der Transport findet vor allem auch in den Zeiten, 
in denen das Gerat stillsteht durch Diffusion der Ge- 
ruchsstoffe statt. Die Anreicherung einer grofteren Men- 
ge von Geruchsstoffen im Staubfilterbeutel 3 wird ver- 
so hindert, da die sich bildenden Geruchsstoff kontinuier- 
lich zum Adsorbens 7 diffundieren und dort gebunden 
werden. Der so gebildete Diffusions-Geruchsfilter 
kommt mit einer mittelmaftigen Adsorptionskinetik aus, 
ohne dafS der Durehbruch einer intensiven Geruchs- 
35 schwade beim Einschalten des Gerates befurchtet wer- 
den mufi. 

[0049] Adsorbens 7, das in loser Form in den Staub- 
filterbeutel 3 eingebracht wird (vergl. Fig. 1 bis 14) hat 
die Eigenschaft, sich gleichmaRig in dem Staubfilter- 

40 beutel 3 zu verteilen, dies bei mogiichst dauerhaftem 
Absetzen an der Innenwandung des Staubfilterbeutels 
3 bzw. Staubsammelraumes9. VorteilhafterWeise kann 
auch die Zufugung eines feuchtigkeitsbindenden Mittels 
wie beispielsweise Silicagel vorgesehen sein, urn die 

45 Lebensbedingungen von Mikroorganismen im Staubfil- 
terbeutel 3 bzw. im Staubsammelraum 9 zu verschiech- 
tern und gleichzeitig die Adsorptionsleistung des Adsor- 
bens 7 zu steigem. 

50 

Patentansprtiche 

1 . Verfahren zum Staubsaugen mit einem Handstaub- 
sauger (1), wobei der Staub zunachst in einem 
55 Staubsammelbehalter (9), beispielsweise einem 
Staubfilterbeutel (3), aufgenommen wird und nach- 
folgend entsorgt wird, dadurch gekennzelchnet, 
dass auch eine Geruchsadsorbierung erfolgt mrt- 
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tels eines Adsorbens (7), beispielsweise Aktivkoh- 
le, wobei das Adsorbens (7) unmittelbar in den 
Staubsammelraum (3, 9) eingegeben oder elnge- 
tragen wird in einer Merge, die einem Bruchtell der 
insgesamt in den Staubsammelraum eintragbaren 
Mange entspricht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadunrh gekenn- 
zeichnet, dass vor Beginn eines erstmaligen Saug- 
vorganges oder bei Beginn jedes Saugvorganges 
das Adsorbens (7) in den Staubsammelraum (9), 
gegebenenfells in den Staubfilterbeutel (3). einge- 
bracht wird. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens (7) in ioser Form in dem Staubsammelraum 
(9), gegebenenfalls in dem Staubfilterbeutel (3) vor- 
liegt. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens f7) auf den zu saugenden Boden (6) aufge- 
bracht wird und zusammen mit dem eufgesaugten 
Staub in den Staubsammelraum (9) bzw. in den 
Staubfilterbeutel (3) eingebracht wird. 

5. Verfahren nach einem der AnspKiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Adsorbens (7) 
in einem Vorratsbehaltnis (13) in dem Staubsam- 
melraum (9) bzw. in dem Staubfilterbeutel (3) vor- 
liegt und im Zuge des Staubsaugens aus dem Vor- 
ratsbehaltnis (13) herausgesaugt wird. 

6. Staubfilterbeutel (3) fur einen Staubsauger (1), ins- 
besondere zur Verwendung in einem Verfahren 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3 
und 5, dadurch gekennzeichnet, dass in dem 
Staubfilterbeutel (3) ohne den eufzusangenden 
Staub ein Adsorbens (7) zur Geruchsadsorbierung 
in loser Form vorhanden ist. 

7. Staubfilterbeutel nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Adsorbens (7) in einem 
auSenseitig des Staubfilterbeutels (3) befestigten 
Vorratsbehaltnis (13) angeordnet ist zur von-Hand- 
Entieerung in den Staubfilterbeutel (3). 

8. Staubfilterbeutel nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Adsorbens (7) in einer ei- 
genen, luftdurchlassigen Umhullung (24) innerhalb 
des Staubfilterbeutels (3) enthalten ist. 

9. Staubfilterbeutel nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeweils eine Mehrzahl von Ad- 
sorbensteilchen in einer Umhullung (24) enthalten 
sind. 



1 0. Staubfilterbeutel nach einem der Anspruche 8 oder 

9, dadurch gekennzeichnet, dass ein durch Luft- 
stromung oder Unterdruck offenbares Adsorbens- 
Vorratsbehaltnis (13) an einer Innenwandung des 

5 Staubfilterbeutels (3) engebracht ist. 

11. Staubfilterbeutel nach einem der Anspruche 8 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens-Vorratsbehaltnis (13) innenseitig an der Hal- 

10 teplatte (12) des Staubfilterbeutels (3) angebracht 
ist. 

1 2. Staubfilterbeutel nach einem der Anspruche 6 oder 
7, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsorbens 

15 (7) in einem durch Durchstofien offenbaren Vorrats- 
behaltnis (13), beispielsweise einem Beutel, in 
Uberdeckung zu der Saugstutzendffnung des 
Staubfilterbeutels (3) angeordnet ist. 

20 13. Staubfilterbeutel nach einem der Anspruche 6 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens (7) ein Aktivkohlepulver mit einer KorngrotSen- 
frakiion zwischen 0,15 und 0,25 ist. 

25 14. Staubfilterbeutel nach einem der Anspruche 6 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens (7) aus Aktivkohlefasem besteht mit einem 
Faserdurchmesser von 0,01 bis 0,1 mm und einer 
Faserlange von 10 bis 100 mm. 

30 

15. Staubsammelraum (9) fur einen Staubsauger (1), 
insbesondere zur Verwendung in einem Verfahren 
nach einem der Anspruche 1 bis 3 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass in dem Staubsammelraum 

35 (9) ohne den aufzusangenden Staub ein Adsorbens 
(7) zur Geruchsadsorbierung in loser Form vorhan- 
den ist. 

1 6. Staubsammelraum (9) mit einem Vorratsbehaltnis 
40 (13) fur einen Staubsauger (1), insbesondere zur 

Verwendung in einem Verfahren nach Anspruch 5, 
wobei das Adsorbens (7) zur Geruchsadsorbierung 
in einem auBenseitig des Staubsammelraumes (9) 
befestigten Vorratsbehaltnis (13) angeordnet ist zur 
46 von-Hand-Entleerung in den Staubsammelraum 
(9). 

17. Staubsammelraum nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Adsortiens (7) in einer 

so eigenen, luftdurchlassigen Umhullung (24) inner- 
halb des Staubsammelraumes (9) enthalten ist. 

18. Staubsammelraum nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeweils eine Mehrzahl von 

55 Adsorbensteilchen in einer Umhullung 24 enthalten 
sind. 

19. Staubsammelraum nach einem der Anspruche 
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15,17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dassein 
durch Luftstromung oder Unterdruck offenbares 
Adsorbens-Vorratsbehaltnis (13) an einer Innen- 
wandung des Staubsammelraumes (9) angebracht 
ist 

20. Staubsammelraum nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Adsorbens (7) in einem 
durch DurchstoBen offenbaren Vorratsbehaltnis 
(13), beispielsweise in einem Beuiel, in Oberdek- 
kjng zu einer Eintrittsoffnung des Staubsammel- 
raumes (9) angeordnet ist. 

21. Staubsammelraum nach einem der Anspruche 15 
bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens (7) ein Aktivkohlepulver miteiner KorngrdBen- 
fraktion zwischen 0,15 und 0,25 mm ist. 

22. Staubsammelraum nach einem der AnsprOche 15 
bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das Adsor- 
bens (7) aus Aktlvkohlefasern besteht mit einem 
Faserdurchmesser von 0,01 bis 0,1 mm und einer 
Faserlange von 10 bis 100 mm. 

23. Adsorbens-Material (7) zur Geruchs8dsorbierung, 
mrt einer luftdurchlassigen Umhullung (24), wie bei- 
spielsweise Vliesstoff, wobei die Umhullung (24) in 
ihrer GriiBe an den Querschnitt der Eintrittsoffnung 
(10) eines allgemein ublichen Staubsammelraumes 
(9) bzw. eines Staubfilterbeutels (3) angepasst ist. 

24. Adsorbens-Material nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass elne Flachenerstreckung 
(a) der Umhullung (24) einen Bruchteil einer Durch- 
messerabmessung (b) der Hrrtrittsoffnung (10) des 
Staubsammelraumes (9) bzw. des Staubfilterbeu- 
tels (3) entspricht. 



Claims 

1. Method for vacuum cleaning using a handheld vac- 
uum cleaner (1), the dust initially being received in 
a dust collection container (9), for example a dust 
fitter bag (3), and then being disposed of, charac- 
terized In that odor adsorption also takes place by 
means of an adsorbent (7), for example activated 
carbon, the adsorbent (7) being introduced or add- 
ed directly into the dust collection space (3, S) in a 
quantity which corresponds to a fraction of the total 
quantity which can be added to the dust collection 
space. 

2. Method according to claim 1 , characterized In that 
the adsorbent (7) is introduced into the dust collec- 
tion space (9), if appropriate into the dust filter bag 
(3), before the beginning of a first suction operation 
or at the beginning of each suction operation. 



3. Method according to one of the preceding claims, 
characterized in that the adsorbent (7) is present 
in loose form in the dust collection space (9), if ap- 
propriate in the dust filter bag (3). 

5 

4. Method eccording to one of the preceding claims, 
characterized in that the adsorbent (7) is applied 
to the floor (6) which is to be cleaned and is intro- 
duced into the dust collection space (9) or into the 

10 dust filter bag (3) together with the dust which is 
sucked up. 

5. Method according to one of claims 1 to 3, charac- 
terized in that the adsorbent (7) is present in a stor- 

15 age receptacle ( 1 3) in the dust collection space (9) 
or In the dust filter bag (3) and is sucked out of the 
storage receptacle (13) during the vacuum clean- 
ing. 

20 6. Dust filter bag (3) for a vacuum cleaner ( 1 ), in par- 
ticular for use in a method according to one or more 
of claims 1 to 3 or 5, characterized In that an ad- 
sorbent (7) for adsorbing odors is present in loose 
form in the dust filter bag (3) without the dust to be 

25 sucked up. 

7. Dust filter bag according to claim 6, characterized 
in that the adsorbent (7) is disposed in a storage 
receptacle (13) which is secured on the outside of 

30 the dust filter bag (3), in order to be emptied into the 
dust filter bag (3) by hand. 

8. Dust filter bag according to claim 7, characterized 
in that the adsorbent (7) is contained in a dedicat- 

35 ed, air-permeable enclosure (24) inside the dust fil- 
ter bag (3). 

9. Dust filter bag according to claim 8, characterized 
In that in each case a plurality of adsorbent parH- 

40 cles are contained in an enclosure (24). 

10. Dust filter bag according to one of claims 8 or 9, 
characterized in thai an adsorbent storage recep- 
tacle (13), which can be opened by a flow of air or 

45 by reduced pressure, is disposed on an inner wall 
of the dust filter bag (3). 

1 1 . Dust filter bag according to one of claims 8 to 10, 
characterized In that the adsorbent storage recep- 

50 tacle ( 1 3) is disposed on the inner side on the hold- 
ing plate (1 2) of the dust fitter bag (3). 

12. Dust filter bag according to one of claims 6 or 7, 
characterized In that the adsorbent (7) is disposed 

55 in a storage receptacle (1 3), for example a bag, 
which can be opened by being ruptured, the recep- 
tacle being aligned with the suction connection 
opening of the dust filter bag (3). 



11 



21 



EP 1 199 969 B1 



13. Dust filter bag according to ore of claims 6 to 12, 
characterized in that the adsorbent (7) is an acti- 
vated carbon powder with a grain size fraction be- 
tween 0.15 and 0.25. 

14. Dust filter bag according to one of claims 6 to 12, 
characterized in that the adsorbent (7) comprises 
activated carbon fibers with a fiber diameter of 0.01 
to 0.1 mm and a fiber length of 10 to 100 mm. 

15. Dust collection space (9) for a vacuum cleaner (1), 
in particular for use in a method according to one of 
claims 1 to 3 or 5, characterized In that an adsorb- 
ent (7) for adsorbing odors is present in loose form 
in the dust collection space (9) without the dust to 
be sucked up. 

16. Dust collection space (9) for a vacuum cleaner (1) 
having s storage receptacle (13), in particular for 
use in a method according to claim 5, the adsorbent 
(7) for adsorbing odors being disposed in a storage 
receptacle (13), which is secured on the outside of 
the dust collection space (9), in order to be emptied 
into the dust collection space (9) by hand. 

17. Dust collection space according to claim 15, char- 
acterized In that the adsorbent (7) is contained in 
a dedicated, eir-permeable enclosure (24) inside 
the dust collection space (9). 

30 

18. Dust collection space according to claim 17, char- 
acterized In that in each case a plurality of adsorb- 
ent particles are contained in an enclosure (24). 

19. Dust collection space according to one of claims 15, 3S 
17 or 18, characterized In that an adsorbent stor- 
age receptacle (1 3), which can be opened by a flow 
of air or reduced pressure, is disposed on an inner 
wall of the dust collection space (9). 

40 

20. Dust collection space according to claim 16, char- 
acterized in that the adsorbent (7) is arranged in 
a storage receptacle (13), for example in a bag, 
which can be opened by rupturing, the receptacle 
being aligned with an entry opening of the dust col- « 
lection space (9). 

21 . Dust collection space according to one of claims 15 
to 20, characterized In that the adsorbent (7) Is an 
activated carbon powder with a grain size fraction so 
of between 0.15 and 0.25 mm. 

22. Dust collection space according to one of claims 15 
to 20, characterized In that the adsorbent (7) com- 
prises activated carbon fibers with a fiber diameter 55 
of0.01to0.1 mm and a fiber length of 10 to 100 mm. 

23. Adsorbent material (7) for adsorbing odors, having 



an air-permeable enclosure (24), such as for exam- 
ple nonwoven, the enclosure (24) being matched in 
terms of its size to the cross section of the entry 
opening (10) of a generally conventional dust col- 
lection space (9) or of a dust fitter bag (3). 

24. Adsorbent material according to claim 23, charac- 
terized In that a surface extent (a) of the enclosure 
(24) corresponds to a fraction of a diameter dimen- 
sion (b) of the entry opening (10) of the dust collec- 
tion space (9) or of the dust filter bag (3). 



Revendications 

1. Procede pour aspirer avec un aspirateur menager 
(1), la poussiere Atant d'abord collectte dans un 
collecteur de poussieres (9), tel qu'un sac d pous- 
sieres filtrant (3) et eliminee ensuite, caracterise 
en ce qu'il se produit egalement une adsorption des 
odeurs au moyen d'un adsorbant (7), te! que le char- 
bon actif, radsorbant (7) 6tant depose ou introduit 
directement dans le collecteur de poussieres (3. 9) 
selon une quantite qui correspond a une fraction de 
la quantite pouvent etre introduce en totalite dans 
le collecteur de poussieres. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en 
ce que, avant le debut d'un premier processus d'as- 
piration ou au debut de chaque processus d'aspira- 
tion, radsorbant (7) est introduit dans le collecteur 
de poussieres (9), le cas echeant dans le sac a 
poussieres filtrant (3). 

3. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que radsorbant (7) 
est present en vrac dans le collecteur de poussieres 
(9), le cas echeant dans ie sac a poussieres filtrant 
(3). 

4. Precede selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que I'adsorbant (7) 
est repandu sur le sol (6) a aspirer et, oonjointement 
avec la poussifere aspiree, est introduit dans le col- 
lecteur de poussieres (9) ou dans le sac a poussie- 
res filtrant (3). 

5. Proced6 selon I'une quelconque des revendications 
1 k 3, caractfirlse en ce que I'adsorbant (7) est 
stock6 dans un emballage de stockage (13) dans 
le collecteur de poussieres (9) ou dans le sac a 
poussieres filtrant (3) et est aspire hors de I'embal- 
lage de stockage (13) au cours du processus d'as- 
pi ration. 

6. Sac a poussieres filtrarrt (3) pour un aspirateur ( 1 ), 
k utiliser en particulier dans un proc6de selon une 
ou plusieurs des revendications 1 a 3 et 5, carac- 
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tense en ce qu'un adsorbent (7) destine a adsorber 
les odeurs est present en vrac. sans la poussiere a 
aspirer, dans un sac a poussieres filtrant (3). 

7. Sac a poussieres filtrant selon la revendication 6, 
caracterise en ce que I'adsorbant (7) est contenu 
dans un emballage de stockage (13), fixe contre la 
face exterieure du sac a poussieres filtrant (3). pour 
etre vide manuellement dans le sac a poussieres 
filtrant (3). 

8. Sac a poussieres filtrant selon la revendication 7, 
caracterise en ce que I'adsorbant (7) est contenu 
dans une enveloppe (24) perm6able a I'air, qui lui 
est propre, a I'interieur du sac a poussieres filtrant 
(3). 

9. Sac a poussieres filtrant selon la revendication 8, 
caracterise en ce qu'une pluralite de particules 
d'adsorbant est contenue dans chaque enveloppe 
(24). 

10. Sac a poussl&res filtrant selon la revendication 8 ou 
9, caracterise en ce qu'un emballage de stockage 
d'adsorbant (13), a ouvrir par un flux d'air ou une 
depression, est dispose contre une paroi interieure 
du sac a poussieres filtrant (3). 

1 1 . Sac a poussieres filtrant selon I'une quelconque des 
revendi cations 8 a 10, caracterise en ce que I'em- 
ballage de stockage d'adsorbant (13) est pose du 
cflt6 interieur contre la plaque de retenue (12) du 
sac a poussieres filtrant (3). 

12. Sac a poussieres filtrant selon la revendication 6 ou 
7, caracterise en ce que I'adsorbant (7) est dispo- 
se dans un emballage de stockage (13), tel qu'un 
sachet, a ouvrir par transpercement et masquant 
I'orifice de ia tubulure d'aspiration du sac a pous- 
siferes filtrant (3). 

13. Saca poussieres filtrant selon Tune quelconque des 
revendications 6 a 12, caracterise en ce que I'ad- 
sorbant (7) est une poudre de charbon actif avec 
une granuIom6trie entre 0,15 et 0,25. 

14. Sac a poussieres filtrant selon I'une quelconque des 
revendicatlons 6 a 12, caracterise en ce que I'ad- 
sorbant (7) est forme par du charbon actif en forme 
de fibres avec un diametre de 0,0 1 a 0, 1 mm et une 
longueur de 10 a 100 mm. 

1 5. Collecteur de poussieres (9) pour un asplrateur (1), 
a utiliser en particuiier dans un precede selon une 
ou plusieurs des revendications 1 a 3 et 5, carac- 
terise en ce qu'un adsorbant (7) destine a adsorber 
les odeurs est present en vrac, sans la poussiere a 
aspirer, dans un collecteur de poussieres (9). 



1 6. Collecteur de poussieres (9) avec un emballage de 
stockage (13) pour un aspirateur (1), a utiliser en 
particuiier dans un precede selon ia revendication 
5, dans lequel I'adsorbant (7) destine a adsorber les 
5 odeurs est contenu dans un emballage de stockage 
(13), fixe contre la face exterieure du collecteur de 
poussieres (9), pour etre distribue manuellement 
dans le collecteur de poussieres (9). 

10 17. Collecteurde poussieres selon la revendication 15, 
caracterise en ce que I'adsorbant (7) est contenu 
dans une enveloppe (24) perm6able a I'air, qui lui 
est propre, a I'interieur du collecteur de poussieres 
(9). 

15 

1 8. Collecteur de poussieres selon ia revendication 17, 
caract6r1s6 en ce que qu'une plurality de particu- 
les d'adsorbant est contenue dans chaque envelop- 
pe (24). 

20 

19. Collecteur de poussieres selon I'une des revendi- 
cations 15, 17 ou 18, caracterise en ce qu'un em- 
ballage de stockage d'adsorbant (13), a ouvrir par 
un flux d'air ou une depression, est dispose contre 

25 une paroi interieure du collecteur de poussieres (9). 

20. Collecteurde poussieres selon la revendication 16, 
caracterise en ce que I'adsorbant (7) est dispose 
dans un emballage de stockage (13), tel qu'un sa- 

30 chet, a ouvrir par transpercement et masquant I'ori- 
fice d'admission du collecteur de poussieres (9). 

21. Collecteur de poussieres selon I'une quelconque 
des revendications 15 a 20, caracterise en ce que 

35 I'adsorbant (7) est une poudre de charbon actif avec 
une granulom6trie entre 0,15 et 0,25 mm. 

22. Collecteur de poussieres selon I'une quelconque 
des revendications 15 a 20, caracterise en ce que 

40 I'adsorbant (7) est forme par du charbon actif en for- 
me de fibres avec un diametre de 0,01 a 0,1 mm et 
une longueur de 10 a 100 mm.. 

23. Adsorbant (7) destine a adsorber les odeurs, avec 
45 une enveloppe (24) permeable a I'air, tel qu'un non- 

tisse, dans lequei ia dimension de i'enveioppe (24) 
est adaptee a la section de I'orifice d'admission (1 0) 
d'un collecteur de poussi&res (9) generalement 
classique ou d'un sac a poussieres filtrant (3). 

so 

24. Adsorbant selon la revendication 23, caracterise 
en ce qu'une extension de la surface (a) de i'enve- 
ioppe (24) correspond a une fraction cTun diametre 
(b) de I'orifice d'admission (10) du collecteur de 

55 poussieres (9) ou du sac a poussieres filtrant (3). 
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